电脑测控柔软度仪
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[bookmark: _Toc308439826]1　概述
DCP－RRY1000 型电脑测控柔软度仪是一种模拟手感柔软程度的测试仪器，主要用于高中档卫生纸、烟草薄片、纤维织品等材料的柔软度测定。
　　本仪器参考美国Handle－O－Meter仪器原理，根据国家标准GB/T 8942《纸柔软度的测定法》有关规定设计。仪器测控系统采用以单片微型计算机为核心的数字电路技术，通过液晶中文显示操作提示和面板键入指令，实现了简单的人机对话功能，具有技术先进、功能齐全、性能可靠、操作简便等优点，是造纸、科研和质检等行业和部门理想的实验设备。
[bookmark: _Toc308439827]2　主要技术特性
[bookmark: _Toc308439828]2.1  主要技术参数
	参 数 项 目
	技 术 指 标

	测量范围
	（10～1000）mN，分辨力1mN

	示值准确度
	示值误差
	±1%

	
	示值变动性
	≤1%

	测头总行程
	12mm

	测头压入深度
	8+0.5  0mm

	试样台狭缝宽度（四档）
	5mm、6.35mm、10mm、20mm，各档宽度误差±0.05mm

	试样台狭缝两边平行度误差
	≤0.05mm

	测头对中性误差
	≤0.05mm

	外形尺寸（长×宽×高）
	570mm×410mm×200mm

	质量
	约33kg

	注：在测量上限值的20%以下，示值准确度各项误差允许在上表规定范围之外上下波动1mN。


[bookmark: _Toc308439829]2.2　仪器正常工作的环境条件
2.2.1　室温：10℃～30℃。
2.2.2　电源电压：AC220V±22V，50Hz，5A，电源应可靠接地。如电源电压波动超出上述范围，则应使用电源稳压器。
2.2.3　工作环境清洁，工作台平整稳固，无震动源，无腐蚀性气体。
[bookmark: _Toc308439830]3　操作控制系统功能概述
[bookmark: _Toc308439831]3.1  电源开关
    位于仪器左侧后部，用于控制电源通断。
[bookmark: _Toc308439832]3.2  操作控制系统
[bookmark: _Toc299010916][image: ] 
操作面板由左至右分别为热敏打印机、触摸式显示屏（以下简称“触屏”）、测试常用按键，具体操作详见第4章。
[bookmark: _Toc308439833]4　使用操作步骤及注意事项
[bookmark: _Toc308439834]4.1　拆箱与安装
4.1.1  打开外包装箱上盖板，取出随机技术文件，认真阅读装箱单和使用说明书。
4.1.2　拆去包装箱四周侧板，卸下箱底板上的固定螺钉，取出仪器主机及测量臂组件并擦净。
4.1.3　将主机置于平整稳固的工作台上，安装并垫平底板下面四个支足，使四个支足受力均匀并使试样台面尽量保持水平状态。
4.1.4　按下图所示位置将测量臂安装在主机上，安装时应严格遵守以下程序：
	主轴

平衡铊

轴承

轴承座

圆螺母
	[image: 柔软度仪（局部）]
	
测量臂




测量臂安装示意图
    a.　用汽油清洗小轴承，清洗后风干，注入少量洁净钟表油，将轴承装入轴端；
　　b.　轴两端轴承与轴承座对正，小心旋动轴承座，使轴承轻轻滑入轴承座，然后轻轻锁紧圆螺母。注意：在安装过程中，应用手托住测量臂下边的重铊支承板，严禁提拿测量臂，否则将损坏传感器；
　　c.　检查测量臂安装的正确性，标准是：第一，测量臂下面重铊支承板上的小轴承应正好落在凸轮宽度方向的中部；第二，主轴轴承座不能顶得太紧，主轴轴向应有轻微的轴向窜动；
　　d.　检查后将圆螺母锁紧；
　　e.　将传感器引出线插头插接到传感器信号输入插座（在测量臂下方，有文字标志）上；
　　f.　接入220V电源即可试机。
[bookmark: _Toc308439835]4.2　调校与试机
4.2.1 接通电源，打开电源开关，通电预热30min，触屏显示欢迎界面：
[image: 欢迎界面]
4.2.2 点按触屏“点击进入”按钮，进入主控界面：
[image: 主控界面]
4.2.3 按以下各节介绍点按相应按钮进入各级子界面，检查试验机功能，如无异常即可交付使用。
4.2.4　示值准确度校准
　　在主控界面下（4.2.2），点按“进入测试”按钮，进入测试界面：
[image: 测试状态]
按“校准”键，进入校准状态：
[image: 校准状态]
按“校正力值”，进入零点校准界面：
[image: 校正力值之——调零点]
按界面提示操作，对传感器零点进行校准。点按“返回”键进入校准状态界面，点按“下一步”进入校正力值。

[image: 校正力值]
校准使用专用力值校验天平。校验天平与力砝码的安装如下图所示。
 (
横梁
水平参考架
调节螺母
挂钩
力砝码
天平座
测头
)[image: 柔软度仪力值校验示意图]
力值校准装置示意图

按“确认”进入测试状态。按“退出”键返回到校准状态界面，再按“检力值”进入校力值界面：
[image: 校力值]
依次换装标称值为100mN、200mN、400mN、600mN、800mN 、1000mN的力砝码，检测各点力值准确度。
注1：重新安装测量臂组件后，必须首先进行校正力值，否则将可能导致仪器不能正常工作。
　　注2：在进行周期检定或使用中怀疑仪器准确度产生变化时，需进行准确度的全面校准，全面校准步骤如下：
　　a.　按前述步骤进行基准点（400mN）力值准确度校准；（校正力值）
　　b.　再检测各点力值准确度。（校力值）
4.2.5试机
　　切取几张试样，按4.3实测操作，确认仪器处于正常状态则试机完毕，可以投入正常使用。
[bookmark: _Toc42912691][bookmark: _Toc257289360][bookmark: _Toc308439836]4.3 系统设置
在主控界面（4.2.2）中，点按“系统设置”按钮，进入系统设置界面：

[image: 系统设置]
4.3.1 日期和时间设置
    点按“日期时间”按钮，进入日期和时间设置界面：
[image: 日期及时间]
点按左右箭头，使需要修改的部位高亮显示，点按相应数字键将系统日期和时间设置为当前日期和时间，点按“确定”键。
设置完毕，点按“退出”键返回系统设置界面（4.3）。
4.3.2 纵横方向选择设置
在系统设置界面（4.3），点按“纵横选择”按钮，或在测试界面（4.2.4），点按“纵横选择”按钮，进入纵横选择设置界面：
[image: 试验选择1]
点选试样纵横向。
设置完毕，点按“返回”键返回系统设置界面（4.3）或测试界面（4.2.4）（点按“返回”键，均返回至进入本界面前的上一控制界面，以下不再解释）。
4.3.3 显示设置
在系统设置界面（4.3），点按“显示设置”按钮，进入显示设置界面：
[image: 显示设置]
点按“亮度设置”按钮，进入背光亮度设置界面：
[image: 背光亮度设置]
点按左右箭头，调整背光亮度。点按“返回”按钮，返回显示设置界面。
点按“触屏校准”按钮，进入触屏校准界面：
[image: 触屏校准]
按屏幕提示进行触屏校准。触屏校准一般由专业人员进行，不建议用户进行此项操作。校准完毕，点按“退出”按钮返回显示设置界面。
特别说明：特殊情况下，可能出现显示正常而触摸功能失效的故障，此时可关断电源重新开机，在欢迎界面显示完成之前（时间显示完成之后）长按操作面板上的“停”键6s以上，直接进入触屏校准界面，按屏幕提示（英文）用笔或其他尖头物件依次点击屏幕左上角、右上角和右下角的白色小点，完成触屏校准，即可恢复正常触摸功能。
显示设置完毕，点按“退出”键返回系统设置界面（4.3）。
[bookmark: _Toc308439837]4.4　操作使用步骤
4.4.1　熟读使用说明书，按规定校准仪器。
4.4.2　按测试方法标准要求的尺寸制备试样。
4.4.3　根据需要按以下步骤调整试样台板狭缝宽度：
　　a.　松开试样台板上的紧定螺钉；
　　b.　根据所需狭缝宽度，移动左试样台板，定距插销插在左试样台板的相应孔位(见右箱盖内“狭缝宽度孔位示意图”)，台板上的孔位应与台板下面垫板的相应孔位对齐，孔位对正后将插销插牢，然后将左台板的两个紧定螺钉旋紧；
　　c.　将右试样台板向右移出，从附件盒中取与所选狭缝宽度尺寸一致的标准定距规（直径5mm、6.35mm、10mm、20mm的圆柱体各一对，对应相应的狭缝宽度），放在两台板中间狭缝的两端，轻轻将右台板向左推移贴紧两个标准定距规外圆柱面（注意：台板与定距规不可贴得太紧，应使定距规刚刚能取出为宜），然后将两个紧定螺钉旋紧；
　　d.  取出定距规。
4.4.4　将试样按规定的方向对称于狭缝置放在左右试样台板中间。
4.4.5　在主控界面下（4.2.2），点按“进入测试”按钮，进入测试界面（4.2.4），仪器进入待工作状态。
4.4.6　根据试样纵、横向，按“纵横选择”键选择试样方向。
4.4.7　按操作面板上的“测试”键，仪器自动完成一次测试。
4.4.8　更换试样，进行下一次测试。对同一试样方向（纵向或横向）的以一组试样，可不再进行纵横向选择，只需按“测试”键测试即可。
[bookmark: _Toc257289362][bookmark: _Toc289242462][bookmark: _Toc308439838]4.5 数据处理
在主控界面下（4.2.2），点按“数据处理”按钮，进入数据处理界面：
[image: 数据处理]
点按上下箭头，可提取显示任意一次测试数据。点按“删除”按钮，可删除高亮显示的当次测试数据。点按“返回”按钮，返回主控界面（4.2.2）。
[bookmark: _Toc257289363][bookmark: _Toc289242463][bookmark: _Toc308439839]4.6打印
在主控界面（4.2.2）下点按“打印”按钮，或在测试界面（4.2.4）下点按“打印”按钮，或直接按操作面板上的“打印”键，进入打印界面：
[image: 打印]

按常规打印格式打印输出所有设定的参量及各项测试结果的平均值。打印输出时各参量的代号和含义如下：


	打印内容及格式
	说　　明

	柔软度试验
＿＿年＿月＿日
NAME
NO.
横向(H)或纵向(Z)
F01＝××××mN 　
F02＝××××mN 　
　　　　┆
Fn＝××××    mN

＝×××.×   mN  　
σ＝×××.×   mN 　
v＝×××.×    mN  　
Fmax＝××××   mN　
Fmin＝××××   mN
纵横向

ZH＝×××.×   mN
	
填写试验日期
填写试验名称
填写试验组别
试样方向　　　　  　
F01～Fn：按顺序排列的单次测试值　
　　　　　　　　　　　　　　　　　



：平均值　
σ：标准偏差　
v：变异系数
Fmax：一组测试数据中的最大值
Fmin：一组测试数据中的最小值

ZH：纵横向平均值


注 1：试验机最多可以存储99次试验的数据，如果试验次数超过99次，试验机将自动锁定并提示用户，显示如下：
[image: 数据已满]
注2：一组试验完毕并打印输出后，如不清除内存，则以后试验的数据将加入上一组数据中进行计算，因此请注意及时清除内存。
注3：打印机具体操作请详见随机技术文件《热敏打印机使用说明》。
[bookmark: _Toc308439840]4.6　注意事项
4.6.1　测量臂上传感器螺杆和支承调节顶丝不可随便旋动，此两处是传感器桥压输出基准的调整环节，仪器出厂前已调至正确位置。
4.6.2　测量臂后面的平衡铊的位置也不能改变，平衡铊位置的改变将破坏测量臂系统的平衡，直接影响仪器测量准确度。
4.6.3　注意保护测量臂部件，禁止用手压或抬测量臂，否则将使传感器受到损伤。
4.6.4　如仪器测量臂不在预定的工作起始位置(最高或最低位置) ，可按以下方式调整：按测试键，使测量臂动作。当测量臂运行至预定位置时，按停键。再按测试键，测量臂经一个动作周期，自动停止在该预定位置。
[bookmark: _Toc308439841]5　维护保养
5.1　操作者应熟读使用说明书，严格遵守操作规程和使用注意事项。非专责人员不应随便操作或调修仪器。
5.2　经常保持仪器内部清洁，防止灰尘、水汽侵入机内。
5.3　仪器不用时应盖好上盖，如长时间不使用，机内应放置防潮剂，以防止电子元器件受潮损坏，每隔一段时间应通电预热驱潮。
5.4　仪器出现故障应请维修技术人员检查处理，切勿带病运转。
5.5　主轴轴承应进行间断性加油润滑，但应注意不可过量，一般只需每次加入一滴钟表油。
[bookmark: _Toc308439842]6　故障排除及维修
	故障现象
	可能原因
	维修方法

	显示窗不亮
	　线路中引线插头松脱或引线断脱。
	检查插头部件　      　
　

	开机，测量臂不能动作
	电机控制线有断脱
	检查控制线路 
　

	测量臂动作失控
	1.限位的光电开关坏；　
2.遮光片未挡住光；
3.传感器零点偏移过大。
	1.换光电开关GK122；　
2.调整遮光片的位置；　
3.重新校准传感器零点。　　　　　　        　


[bookmark: _Toc308439843]7  附图
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	1、左箱盖
	2、热敏打印机
	3、右箱盖

	4、操作按键
	5、调零旋钮
	6、触摸显示屏
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