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[bookmark: _Toc42912681][bookmark: _Toc278267746]1 概述
DCP－NPY5600型电脑测控纸板耐破度仪（以下简称仪器）是纸板耐破强度性能检测的基本仪器，其各项性能参数和技术指标符合ISO2759《纸板—耐破度的测定》、GB/T1539《纸板 耐破度的测定》等标准规定，适用于各类纸板的耐破强度试验。
根据GB/T 1539－2007最新国家标准规定，仪器新增夹持压力实时测量显示系统，夹持压力调节更准确可靠。
[bookmark: _Toc42912682][bookmark: _Toc278267747]2 主要技术特性
[bookmark: _Toc42912683][bookmark: _Toc278267748]2.1 仪器主要技术参数
	参 数 项 目
	技  术  指  标

	测量范围
	（250～5600）kPa

	分辨力
	1kPa

	示  值
准确度
	示值误差
	±3%

	
	示值变动性
	≤3%

	加压（送油）速度
	
（17515）ml/min

	试样夹环几何尺寸
	符合GB/T1539

	胶膜
阻力
	凸起高度
	10mm
	18mm

	
	胶膜阻力值
	（170～220）kPa
	（250～350）kPa

	试样夹持力
	（400～1200）kPa（可调节）

	测试系统密封性
	1min内压降＜10%Pmax

	整机质量
	约38kg

	夹环夹持压力设定
	按GB/T1539-2007规定

	液晶屏显示寿命
	约5万小时

	触摸屏有效触摸次数
	约3万次

	配用空气压缩机
	排气量
	（0.02～0.3）m3/min

	
	额定压力
	（0.6～0.7）MPa


[bookmark: _Toc42912685][bookmark: _Toc42912684][bookmark: _Toc278267749]2.2 仪器正常工作的环境条件
2.2.1 室温：20℃±10℃。
2.2.2 电源：AC220V±22V，50Hz，最大电流5A，电源应可靠接地。如电源电压波动超出上述范围，则应使用电源稳压器。
2.2.3 工作环境清洁，无强磁场和震动源，工作台平整稳固。
[bookmark: _Toc278267750]3 操作控制系统功能概述
[bookmark: _Toc42912686][bookmark: _Toc278267751]3.1 电源开关
位于仪器正面，用于控制电源通断。
[bookmark: _Toc278267752]3.2操作控制系统
仪器操作控制系统集中布置在操作面板上，操作面板排布如下图所示：
[image: 操作面板1z副本]
操作面板由左至右分别为热敏打印机、触摸式显示屏（以下简称“触屏”）、测试常用按键，具体操作详见第4章。
[bookmark: _Toc278267753]3.3 调压阀和压力表
[bookmark: _Toc42912688]分别位于仪器右侧面和右侧台面，用于调节、显示气缸的进气压力，从而调节试样夹持力。
[bookmark: _Toc278267754]4 操作使用步骤及注意事项
[bookmark: _Toc42912689][bookmark: _Toc278267755]4.1 拆箱与安装
4.1.1 拆开仪器包装箱上盖板，取出随机技术文件和附件。
4.1.2 拆下四周箱板，卸掉底板上固定仪器的螺栓，取下仪器。
4.1.3 去除各部的包装捆扎物，擦净油污和灰尘，将仪器置放在平整稳固的工作台面上。
[bookmark: _Toc42912690][bookmark: _Toc278267756]4.2 试机
4.2.1 卸掉注油杯上盖上的密封螺钉。
4.2.2 将随机配备的进气管一端与气源连接，另一端插入仪器右侧面的进气接头。
4.2.3 打开电源开关，触屏显示欢迎界面：
[image: 欢迎界面]
     通电预热30min。
4.2.4 点按触屏“点击进入”按键，进入主控界面：
[image: 主控菜单]
[bookmark: _Toc42912691]4.2.5 按以下各节介绍点按相应按键进入各级子界面，检查仪器功能，如无异常即可交付使用。
[bookmark: _Toc257289360][bookmark: _Toc278267757]4.3 系统设置
在主控界面（4.2.4）中，点按“系统设置”按键，进入系统设置界面：
 [image: 系统设置]
4.3.1 日期和时间设置
    点按“日期时间”按键，进入日期和时间设置界面：
[image: n12]
点按左右箭头，使需要修改的部位高亮显示，点按相应数字键将系统日期和时间设置为当前日期和时间，点按“确定”键。
设置完毕，点按“退出”键返回系统设置界面（4.3）。
4.3.2 定量设置
在系统设置界面下（4.3），点按“定量设置”按键，或在测试界面下（4.4），点按“定量”按键，进入定量设置界面：
[image: n03]
点按左右箭头，使需要修改的部位高亮显示，点按相应数字按键置入试样定量，然后点按“退出”按键返回到系统设置界面（4.3）或测试界面（4.4）。
注：预置定量为120g/m2，如不加设定，仪器将据此预置定量进行耐破指数计算。
4.3.3 显示设置
在系统设置界面（4.3），点按“显示设置”按键，进入显示设置界面：
[image: n05]
点按“亮度设置”按键，进入背光亮度设置界面：
[image: n04]
点按左右箭头，调整背光亮度。点按“退出”按键，返回显示设置界面。
点按“触屏校准”按键，进入触屏校准界面：
[image: n11]
按屏幕提示进行触屏校准。触屏校准一般由专业人员进行，不建议用户进行此项操作。校准完毕，点按“返回”按钮返回显示设置界面。
特别说明：特殊情况下，可能出现显示正常而触摸功能失效的故障，此时可关断电源重新开机，在欢迎界面显示完成之前（时间显示完成之后）长按操作面板上的“点动”键6s以上，直接进入触屏校准界面，按屏幕提示（英文）用笔或其他尖头物件依次点击屏幕左上角、右上角和右下角的白色小点，完成触屏校准，即可恢复正常触摸功能。
显示设置完毕，点按“返回”键返回系统设置界面（4.3）。
4.3.4 压差设置
在系统设置界面（4.3），点按“压差设置”按键，进入压差设置界面：
[image: 压差设置]
根据被测试样耐破度大小，点按数字按键选择合适的压差。压差设置完毕，点按“退出”键返回系统设置界面（4.3）。
压差的定义：压差，指试样承受的最大压力值与试样破裂时瞬间压力值的差值（参见下图）。仪器以设置的压差为依据判别峰值。
[image: ]
仪器出厂状态压差默认值足以满足大多数试验要求，一般不需重新设置。设置的压差将保留到以后的每一次测试，如需改变压差，则应重新进行设置。
4.3.5 重要说明
a. 仪器出厂状态设置的默认压差为60kPa，此压差设置足以满足绝大多数试验要求，一般情况下用户不需要更改；
b. 出现下列情况，表明压差设置不当，请按以下说明进行更改：
——试样已破裂，仪器不能自动返回：表明压差设置过大，需要适当减小压差；
[bookmark: _Toc257289361]——试样尚未破裂，仪器即自动返回：表明压差设置过小，需要适当增大压差。
[bookmark: _Toc278267758]4.4 点动操作
在系统设置界面（4.3），点按“点动状态”按键，仪器进入点动状态：
     [image: 点动状态]
4.4.1 按住“测试”键，加压活塞推进，至需要的位置松开“测试”键，加压活塞停止。
4.4.2 按住“返回”键，使活塞返回至初始位置。
4.4.3 按“清零”键，仪器自动选择此时压力值为零基准点。
4.4.4 点按“退出”按键返回4.3系统设置界面。
[bookmark: _Toc278267759]4.5 气缸进气压力调节
在点动状态界面（4.4），点按“更换胶膜调夹持力”按键，仪器进入调夹持力的状态：
       [image: 调夹持力]
4.5.1 打开气源，至供气压力大于0.45MPa。
4.5.2 点按“夹环下”按键，使上夹环压下。
4.5.3 向上拉起调压阀旋钮。
4.5.4 逆时针方向旋动旋钮，观察显示屏使夹持压力示值降至350kPa以下。
4.5.5 顺时针方向缓慢旋动旋钮，使表压达到GB/T1539-2007的规定值。（不同耐破度值的夹持压力参考值见4.5.8）
4.5.6 按下调压阀旋钮，压力值被锁定。
4.5.7 再点按一下“夹环上”按键，上夹环升起，仪器进入待测试状态。
4.5.8不同耐破度值的夹持压力参考值
	耐破度kPa
	夹环夹持压力kPa

	＜1500
	400

	＞1500～2000
	600

	＞2000～2500
	800

	＞2500
	1000


注意：严禁将手放入上下夹环之间，以免被压伤害！
[bookmark: _Toc42912693][bookmark: _Toc278267760]4.6 测试
在主控界面下（4.2.4），点按“进入测试”按键，或直接点按操作面板上的常用测试键（3.2），进入测试界面：
[image: 测试状态]
4.6.1 估计试样的耐破度值，按4.5方法调节好试样的夹持压力。如测试的是纸板，请按“定量”键输入试样的定量值。
4.6.2 将试样放置在仪器下夹环上。
4.6.3 按“测试”键，仪器自动完成一次工作循环。
注：若测试的耐破度值不在估计的耐破度值范围，则应重新调节夹持压力。
4.6.4 更换试样进行下一次试验，直至一组试验完毕。
4.6.5 “校准”键由专业人员调校仪器精度所用，一般用户不使用。
[bookmark: _Toc278267761]4.7 测试数据的提取、删除和打印输出
在主控界面（4.2.4）下，点按“数据处理”按钮，进入数据处理界面：
[image: 纸张耐破数据处理]
4.7.1 提取
一组试验完毕，重复按动上下箭头，可提取显示每次试验的测试数据及该组数据中的最大值、最小值、平均值。
4.7.2 删除
4.7.2.1 按“删除”键，可删除当次试验数据。
4.7.2.2 按上下夹头，使欲删除的试验数据高亮显示，再按“删除”键，可删除任意一次的试验数据。
4.7.3 打印输出
在主控界面（4.2.4）下，按“打印”按钮，或直接按动操作面板上的“打印”按键，可对试验数据进行打印输出，打印输出内容中各符号的含义见下表。
	符号
	代表的参量
	符号
	代表的参量

	W
	置入的被测试样定量
	Pi
	单次测试的耐破度值

	n
	试样层数（默认1层）
	P (—)
	耐破度平均值

	YC
	设置的压差
	Pmax /Pmin
	耐破度最大值／最小值

	Pjclmax
	夹持力最大值
	V
	变异系数

	Pjclmin
	夹持力最小值
	X
	耐破指数


[bookmark: _Toc42912694]    注：打印机具体操作请详见随机技术文件《热敏打印机使用说明》。
[bookmark: _Toc278267762]4.8 内存数据的清除
4.8.1 按“电源开关”键重新接通电源，系统会进行初始化，清除全部内存数据。
4.8.2 按“内存清除”键，可以清除全部测试数据，但用户置入的试样定量将予以保留。
注1：仪器最多可以存储99次试验的数据，如果试验次数超过99次，将自动清除前99次的试验数据，请注意及时打印输出。
注2：一组试验完毕并打印输出后，如不清除内存，则以后试验的数据将加入上一组数据中进行计算，因此请注意及时清除内存。
[bookmark: _Toc42912696][bookmark: _Toc278267763]5 维护保养
[bookmark: _Toc42912697][bookmark: _Toc278267764]5.1 维护保养一般事项
操作者应熟读使用说明书，严格遵守操作规程，并做好以下维护保养工作：
1.  经常保持仪器清洁，长期不用时应加罩防尘。
2.  仪器出现故障时，应请专业人员检查排除，切勿带病运行。
3.  坚持周期检定，保持仪器优良技术状态。检定周期一般为一年。
4.  定期检查测试系统硅油油量，及时进行补充、更换，方法详见本说明书第5.2条。
5.  定期校验胶膜阻力，如超出规定范围，即应更换胶膜，方法详见本说明书第5.3条。
[bookmark: _Toc42912698][bookmark: _Toc278267765]5.2 测试系统硅油量的检查、补充和更换
5.2.1 每隔一段时间（一般为2个月）应检查测试系统硅油量，如硅油量不足即应进行补充。硅油量是否充足一般采用以下两点经验判别：
一、待测状态胶膜明显凹陷（低于下夹环夹持平面>5mm），测试所需时间较长（>4s），说明系统硅油量不足；
二、胶膜无明显凹陷，而试样耐破度值在600kPa以下时测试时间大于4s，或耐破度值在600kPa以上时测试时间大于5s，则可认为测试系统内存在过量空气，硅油量不足。
5.2.2 当系统硅油量不足时，可通过仪器上的注油杯补充加油。
旋松注油杯上部旋钮，即可使硅油在液面压力作用下流入测试缸体。若系统内存在空气，还可见有气泡从注油杯逸出。为加强排出空气效果，还可开机将仪器置于点动状态，重复按动“测试”、“返回”键，操作活塞作若干次往复运动。
加好油后拧紧注油杯上部旋钮（注意此时活塞应退回初始位置）。加油后胶膜顶部应略低于下夹环夹持平面或大致平齐。如胶膜明显高出下夹环平面（>3mm），说明系统内油量过多，此时应再旋松旋钮，用手指轻压胶膜，使其与下夹环平齐或略低，再拧紧旋钮。
注意：1、用手指调节胶膜时务必取下上夹环，以免误操作压伤手指！
     2、仪器在测试状态时，注油杯上部旋钮必须旋紧，否则会影响正常测试。
注油杯内油量不足时，可用随机配备的吸油滴管吸满硅油，从注油杯上盖上的的注油孔加入注油杯。
5.2.3 使用较长时间（一般为2～3年），应更换系统中变污的硅油，方法如下：
1. 按以下步骤卸下下夹环压紧螺母：
——在上下夹环间放置100mm×100mm的纸板；
——接通气源，将表压调节至0.40MPa～0.45MPa；
——在点动状态下点按“夹环下”按键，使上夹环下行压住下夹环；
[bookmark: _Toc42912699]——用随机配备的专用扳手反时针松开压紧螺母。
——在点动状态下点按“夹环上”按键，使上夹环上行至顶部；
2. 卸下上夹环上面的螺钉，取下上夹环。
3. 卸下压紧螺母，取出下夹环和胶膜。
4. 拧松注油杯上部旋钮，使用较大号注射器将系统内的硅油抽取干净。
5. 按“测试”键使活塞运行至最高点，从注油杯注入适量汽油使之充满测试缸，不通压缩空气，重复按动“测试”和“返回”键，操作活塞作数十次往复运动，直至将测试缸清洗干净。
6. 将汽油抽取干净，用压缩空气吹干各部。
7. 操作活塞退回起始位置，在测试缸内加满硅油。
8. 安装胶膜、下夹环，并用压紧螺母压紧。胶膜的安装程序详见本说明书第5.3.3条。
9. 在注油杯中加入约四分之三硅油，操作活塞作往复运动，排尽系统内的剩余空气。
10. 操作活塞退回起始位置，拧紧注油杯旋钮。
11. 装上上夹环及上面的螺钉。
[bookmark: _Toc278267766]5.3 胶膜阻力的检查和胶膜更换
5.3.1 胶膜阻力对最终的测试结果有直接的影响，必须按照本说明书第2.1条表中的要求定期校验仪器的胶膜阻力。
5.3.2 胶膜阻力的校验按以下步骤进行：
1. 取下上夹环，将随机配备的专用高度规放在下夹环中央。
2. 设置仪器为点动状态，点动操作，使胶膜凸起至刚好接触高度规。
3. 读取显示屏上的示值。
5.3.3 如果胶膜阻力超出2.1条规定的范围，则应更换新胶膜，方法如下：
1. 按5.2.3所述方法卸下压紧螺母，取下下夹环和旧胶膜。
2. 将系统内注满硅油。
3. 将新胶膜平放在测试缸体顶部中央，注意勿使胶膜与硅油液面之间存留空气。
4. 将下夹环防转孔对正测试缸体上的防转销，平放压在胶膜上。
5. 将压紧螺母套在下夹环上并用专用扳手压紧。
6. 重新校验胶膜阻力。
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7 仪器外形图

	1

2

3


4


5
	[image: 新耐破仪]
	6
7
8
9

10


11

	1.气缸
	2. 显示屏
	3. 打印机
	4. 操作按键

	5.电源开关
	6. 注油杯
	7. 上夹环
	8.下夹环

	9. 压力表
	10. 调压阀旋钮
	11. 进气接头
	



image1.wmf
±


oleObject1.bin

image2.png
B 4 WA R

-~

9*

BB E

=

TEP

RS 45 B B TR R

L HEAG IR,

PE I T AR A A TR 3R A E

S
ez @

i @





image3.png
IRAPTE A QIS ST 2R
TREEHRFTTE T INES

http://www. cjyq. net .
Tel:0831-3601481 3601740 @





image4.png
e 42 T R SR T 4R R A

3ITEP iZi)\JUiit





image5.png
RPILE

4

B 3 eda SRR R E

B IR E, REPIRA AR





image6.png




image7.png




image8.png




image9.png




image10.png
kAR R

s [RRGER +551. 77 AL RO TR
B, BREMBATBRIE, WRRE
RR CELAY | CELRY
U5 TR ARBLTLE,
mEREERT O . @

"y





image11.png
4
o

[=)(=]
E=]
)]
“ & B

]

*





image12.wmf
Δ

F

F

m

a

x

F

t


image13.png
Tk G da “mE” ot EEN
WA R i G [N
AR DT AR A e I B A T
R IFDE R AN,

E:





image14.png
(g ERFTE, TAE
FEF RS TR, IRHIR
BT 5 K po s
BRI R T AT A E R

HIFL
(3R PE L IR LT,
wa. 4’
R FRELT
RERZJE, m





image15.png
R AR
RIFD:
T BRI





image16.png
AT
AN
F-IgME
¥ ®

ta o

B E





image17.png




